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- 1 - ARRIVEE VENDANGE EGRAPPEE OU RECOLTE MACHINE
- 2 - TAMBOUR DE SEPARATION BAIES ENTIERES / BAIES 
        ECLATEES / BOTRYTISEES
- 3 - SEPARATION DENSIMETRIQUE DES BAIES "COULANTES"    
        PLUS RICHES / BAIES "FLOTTANTES" MOINS RICHES /
        SECHES
- 4 - SEPARATION BAIES ECLATEES , 3 DESTINATIONS
       POSSIBLES DES BAIES SEPAREES PAR LE TAMBOUR (A :
       PLUS RICHE , B : MOINS RICHE , C : DECHETS)
- 5 - SELECTION TOMBANT VERS A OU VERS B
- 6 - SORTIE DES BAIES PLUS RICHES ET PROPRES
- 7 - SORTIE DES BAIES MOINS RICHES
- 8 - SORTIE C : DECHETS (PEDICELLES ,PEAUX BOTRYTISEES ,
        PEPINS , FEUILLES , PETIOLES ...)
- 9 - SORTIE T : DECHETS (FILTRATION DU BAIN)
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BAC DENSIMETRIQUE
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TRIBAIN

VIS A / B

SYMBOLES :
  - E - EGOUTTAGE
  - M - MOTEUR
  - V - VIBRANT
  - P - POMPE
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